A PROWHITE PW-1002

iPLIK VE HAZIRLIK LABORATUVARLARI

PROSORTER

Iplik Numarasi Ol¢ciim ve Analiz Sistemi

iplik, fitil, serit ve vatkada dogrusal yogunluk 6lciimu, numune bazinda numara varyasyonu ve
karsilastirmali seri raporlari.

P——

1 mg CV % 80 mm

Hassas terazi okunabilirligi Numara varyasyonu Termal sonuc fisi

Her Asamada Hassasiyet. Her Testte Guven.
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A PROWHITE PW-1002

Numuneden olgcime

Onceden belirlenmis uzunluktaki numunenin kutlesi okunur. PROSORTER bu iki degerden dogrusal
yogunlugu hesaplar.

01  Numuneyi hazirlayin

iplikte cileyi secilen ydnteme gére hazirlayin.
Fitil, serit ve vatka icin numune alma
yontemini ve uzunlugunu tanimlayin.

02 Kararh tartimi kaydedin

gy T~ w"=a

Numuneyi yerlestirin. Okuma kararli
oldugunda yazilim kutleyi otomatik kaydeder.

03 Sonugclari karsilastirin

Numarayh nomina' Sapmay| ve numune Ipllk (;”esinin hassas teraziye yer|6§tiri|mesi.
bazinda varyasyonu izleyin. Test serilerini
karsilastirarak raporlayin.

Test yontemleri ve referanslar

I1SO 2060 iplik numarasinin gile yéntemiyle tayini

ASTM D1907/D1907M iplik dogrusal yogunlugunun cile yéntemiyle tayini
ISO 139 Kondisyonlama ve deney atmosferi

ASTM D1909 Tekstil lifleri igin ticari rutubet tablolari
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A PROWHITE

PW-1002

Canli analiz ve test yonetimi

Seri ortalamasi, standart sapma, CV %, %95 guven araligl, minimum, maksimum ve nominal sapma

Olcim boyunca guncellenir.

Rapor 20261115-007

Anadolu Tekstil A.S. - AN-2611-18
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PROSORTER canl tartim ekrani / 6rnek test verisi

Terazi tanima ve profil se¢imi

Otomatik algilama seri portlari tarar. Operatér uyumlu
terazinin profilini yazihmdaki listeden de segebilir.

Limit kontroll

Numara ve CV limitleri test sablonunda belirlenir.
Karsilastirma grafikleri, secilen toleranslarin disindaki
serileri gosterir.

izlenebilirlik

Test gecmisi, kullanici yetkileri, kalibrasyon takibi,
sablonlar ve otomatik veritabani yedekleri.

PW-1002 - Rev.00

Yazilim guncelleme

imzali strimler programdan indirilir veya USB ile
kurulur. Kurulum 6ncesi yedek alinir.
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Teknik bilgiler ve raporlama

A4 PDF, Excel ve termal fis ciktilari. Araylz ve rapor dili ayri ayri secilebilir.

Olculen malzemeler Iplik, fitil, serit, vatka
Terazi ve baglanti 1 mg okunabilirlik - RS-232 / USB seri port
Bilgisayar DizUstu bilgisayar - Windows 10/ 11 (64 bit)
Numara birimleri Ne, Nm, tex, den, ktex, g/m, grain/yd, oz/yd
Termal cikti Rongta RP336 - 80 mm
Araylz ve rapor dili Turkce, Ingilizce, Rusca
i Rapor 20261115-006
| serikarsilastirmasi Vg Aadots Tekatt A3,
Pari Lot M-2611'17
Malzeme Nominal Ortalama i Sapma % :p;;:;ru mm
1 Ring12 Ne 30/1Peny.. Ne 30,800 20 29,892 8,99 10,138 29,299 30,595 0,36 UYGUN Nonwil T e 50,000
Ortalama Ne 29,892
2 Ring14 Ne30/1Peny.. Ne 38,600 20 30,057 6,88 0,124 29,681 30,432  +0,19 UYGUN v 5,99
cos+ 0,138
3 Ring17 Ne 30/1Peny...  Ne 30,000 20 28,915 1,04 0,148 28,559 29,635 -3,62  NUMARA DISI e Bz 13008
— Pl
1502060 2
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) e,———————— o WO Ma\"ri":f/Ks 29,681 30,432
bl w7
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1SO 2060 v
3.Ring 7
e 07 Perys Pamieing
29 28,92 oretama e 20,525
V% 1,84
css + 0,140
Min / Maks 28,559 / 29,635
Sopma % 2 %
n 20 / 20
Ortalama (tex) 20,4
Ring 12 Ring 14 Ring 17 150 2060 v

Onaylayan

Cubuk: seri ortalamasi - turuncu gizgi: %95 giiven araligi (Q95) - kesikli gizgi: nominal - yesil bant: tolerans

80 mm sonug fisinden kesit
A4 rapordan seri karsilastirmasi - érnek veri

Bilgi ve satis
PROWHITE Teknoloji A.S.

Gokevler Mah., Adnan Kahveci Bulvari, 563. Sok., No: 9-A, Esenyurt / istanbul

prowhite.com.tr info@prowhite.com.tr
+90 212 671 05 03 WhatsApp
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https://www.google.com/maps/search/?api=1&query=G%C3%B6kevler%20Mah.%2C%20Adnan%20Kahveci%20Bulvar%C4%B1%2C%20563.%20Sok.%2C%20No%3A%209-A%2C%20Esenyurt%20/%20%C4%B0stanbul
https://prowhite.com.tr
mailto:info@prowhite.com.tr
tel:+902126710503
https://wa.me/905334580764?text=PROSORTER%20hakk%C4%B1nda%20bilgi%20almak%20istiyorum.
https://prowhite.com.tr/products/yarn-count-system

