Her Asamada Hassasiyet. Her Testte Glven.

A/ PROWHITE

CIiFT KOLONLU UNIVERSAL MUKAVEMET TEST CiHAZI

Malzemenin glucunu
gorunur kilin.

PW-KO001-DC-10

10 kN

Nominal kapasite

Tekstil, hali ve teknik
malzemelerde kuvvet
davranisini incelemek icin 10 kN
cift kolonlu test platformu.

® Numuneye uygun ¢cene

B Yonteme uygun kurulum

®  Anlamli sonug¢ degerlendirmesi

Uriin gorsellestirmesi. Cihaz tizerindeki ekran temsilidir.

Cift kolonlu yapi Manuel / pnématik cene
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\&f rrOWHITE GENEL BAKIS

Testin merkezinde
numunehniz var.

Kuvvet kapasitesi, dogru cene ve uygun yontem birlikte degerlendirilir. Tek bir sayidan fazlasini gérmek
icin test kurulumunun tamamina odaklanin.

| 10 kN platform

Cift kolonlu yapi Uzerinde cekme testleri
icin nominal 10.000 N kapasite.

| Acik test bolgesi

Ust ve alt cene arasindaki numuneye
onden erisim ve gdzlem imkani.

| Dokunmatik arayiiz

Operator paneli test alaninin yaninda
konumlandiriimistir.

| Gene segenekleri

A PROWHITE
t, ﬂ Manuel veya pnématik sikistirma;
numuneye ve test yontemine gore

secim.

Uriin gérsellestirmesi. Cihaz tizerindeki ekran temsilidir.

Dogru sonucu destekleyen u¢ karar

Once yéntemi belirleyin. Ardindan uygun kuvvet araligini ve cene yizeyini secin. Sonucu bu kurulumla
birlikte degerlendirin.
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\A¥ PROWHITE TEST AKIS

Numunhneden sonuca
izlenebilir bir akis.

Tutarl 6lcim, numune hazirhgindan baslar. Test surecindeki her adimin ayni yéntemle ytruttlmesi
karsilastinlabilirligi guclendirir.

0 Yéntemi belirleyin

Malzeme, musteri sartnamesi ve test amacina gore yontemi
secin.

Hareket yonu

o Numuneyi hazirlayin

Kesim yonu, 6lcu, kondisyonlama ve tekrar sayisini ydnteme
gore duzenleyin.

Ceneyi ve araligi ayarlayin

Numuneyi eksende baglayin; cene ylzeyi, baslangi¢ araligi ve 6n
yuki kontrol edin.

° Testi yiratin
}

Yonteme uygun hareket kosullarini uygulayin; kayma ve ¢cene
dibinde kopmayi izleyin.

Sonucu degerlendirin
Numune
Egriyi ve kopma yerini birlikte inceleyin; gecersiz deneyleri

Baslangig aralig gerekcesiyle kaydedin.

Sonucun baglamini koruyun

Ayni malzemenin farkli hiz, baslangic araligi veya ceneyle alinan sonuclari dogrudan esdeger kabul
edilmemelidir.
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\&f rrOWHITE MALZEMELER

Farkli malzemeler.
Dogru test yaklasimi.

Uygulama kapsami; numunenin yapisi, beklenen kuvvet ve secilen aparatin uygunlugu ile belirlenir.

Temsili malzeme gorseli; musteri numunesi degildir.

Dokuma ve érme iplik ve dikis

Mukavemet, uzama ve yirtilma davranisi. iplik kopusu, dikis dayanimi ve kayma.
Hali ve yer kaplamasi Elastik malzemeler

Tuft tutunmasi ve tabakalar arasi bag. Belirlenen ytkte uzama ve geri donus.
Kapli ve lamine tekstil Teknik tekstiller

Kaplama ve katman yapisma davranisi. Malzemeye 6zel cekme ve baglanti testleri.

Uygulama 6érnekleri ydntem secimi icindir. Her ydntem icin uygun ¢ene, aparat ve dogrulanmis test konfigirasyonu gerekir.
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AV PROWHITE CENELER

Olciim kalitesi
numuneyi tutusla baslar.

Cene secimiyalniz acikliga bagli degildir. Temas yuzeyi, sikistirma kuvveti ve numunenin hasar
gdérmeden tutulmasi birlikte dastunulmelidir.

PW-A007 | Pndmatik cene goévdesi. PW-A006 | Manuel cene goévdesi.

Pnomatik cene Manuel cene

Hava ile sikistirma yaklasimi. Basing ve temas Yandaki el carki ile mekanik sikistirma. Numuneler
yuzeyi, numuneyi kaydirmadan ve ezmeden tutacak arasinda tutarh baglama icin sikma islemi ve
sekilde belirlenir. numune yerlesimi standartlastirilir.

TEMAS TUTUS HIZALAMA

Yizey / kaplama Kayma / ezilme YUk ekseni / kopma yeri

Cene tipi ve teslimat kapsami siparis konfigirasyonunda belirtilir. Pnématik besleme: 4-8 bar; hava hortumu: 8 mm.
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\&f rrOWHITE CENE YUZEYLERI

Numunenize uygun
temas yuzeyini secin.

Manuel ve pndmatik ¢ene govdelerine takilabilen ylzey ve tutucu secenekleri. Temas bicimini numune
yapisina ve yonteme gore secin.

: PW-AO0O1
- Dar disli cene yuzeyi

PW-A002

.l

. Merkezi temas yuzeyli cene

PW-A003

- Orta genislikte disli cene ylzeyi

PW-A004

Genis disli cene ylzeyi

’ PW-A005
Egimli kenarl tutucu

PW-AQO5 ayri bir tutucudur. Gorseller dlcekli teknik ¢izim degildir. YUzey 6lcusU, kuvvet siniri ve teslimat birimi secilen konfigtirasyonla
birlikte belirtilir.
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\k’ rrOWHITE KUMAS TESTLERI

Kumasin davranisini
dogru yontemle okuyun.

Cekme mukavemeti ve yirtilma direnci farkli 6zelliklerdir. Numune bicimi ve yukleme sekli degistiginde
yorumlanan sonug da degisir.

B @ m
g

!

Serit cekme Grab ¢cekme Yirtilma

YUk, ceneler arasinda tutulan serit Numunenin orta bélimu cenelerle Baslangi¢ kesisi olan numunede
boyunca uygulanir. Kuvvet ve tutulur. Cene disinda kalan kumasin  yirtigin ilerlemesine karsi direng
uzama birlikte degerlendirilir. katkisi da test davranisina etki eder.  incelenir. Secilen numune

geometrisi belirleyicidir.

1SO 13934-1 1SO 13934-2 1SO 13937-2/-3/-4
ASTM D5035 ASTM D5034 ASTM D2261 / D5587

Test prensibi semalari; ¢ene imalat ¢izimi veya standart numune élctst degildir.

Numune yonunu rapora tasilyin

Cozgu ve atki ya da Uretim yonu ve en yonu ayri degerlendirilmelidir. Kopma yeri, kayma ve ¢ene etkisi
sonug incelemesinin parcasidir.
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\&f rrOWHITE iPLiK, DiKiS, ELASTIKIiYET

iplikten dikise,
sonucun anlami degisir.

Her uygulamanin kuvvet araligi, tutma bicimi ve degerlendirme &lcutu farklidir. Kurulum, malzemenin
davranisini ortaya ¢ikaracak sekilde secilir.

iplik kopma dayanimi

Kopma kuvveti ve uzama incelenir. iplik numarasi kullanilarak yapilan 6zgtil
dayanim degerlendirmelerinde birimler ve numara sistemi agikca belirtilmelidir.

PW-A008 ISO 2062 / ASTM D2256; cile icin ISO 6939 / ASTM D1578.

Dikis dayanimi ve kaymasi

Dikisin kopmasi ile dikis hattindaki iplik kaymasi ayni sonug degildir. Kullanilan
Rl R yontem, dikis yerlesimi ve karar 6lcutu rapora eklenir.

ISO 13935-1/-2; I1SO 13936-1/-2.

Elastikiyet ve geri donls

YUkleme, bekleme, bosaltma ve dinlenme kosullari malzemenin
degerlendirilmesini etkiler. Cevrimli bir ydontem i¢in gerekli yazihm ve aparat
kapsami ayrica eslestirilir.

PW-A009 ISO 20932-1 yéntem ailesi.

Gorseller: PW-AQ008 iplik ¢enesi; PW-A009 cubuklu halka numune tutucu. Yontem secimi, numune baglama ve yazilim kapsamiyla
birlikte yapilir.
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\*’ rrOWHITE HALI UYGULAMALARI

Haliy1 havindan
tabanina degerlendirin.

Hal performansi tek bir kuvvet degeriyle aciklanamaz. Havin tutunmasi, tabakalarin baglanmasi ve
tabanin yuk altinda davranisi ayri test sorularidir.

Hali ureticisi icin
uc¢ ayri bakis.

PW-AO015

O-I Tuft tutunmasi

Hav ipliginin hali tabanindan ¢ekilmesine karsi direnci inceleyin. Dogru hav se¢imi ve numune
destegi kritik 6Gnemdedir.

ISO 4919 / ASTM D1335

02 Tabaka ayrilmasi

Hali katmanlari arasindaki bagin ayrilma davranisini degerlendirin. Soyma geometrisi ve sonug
aralig yonteme gore secilir.

ISO 11857 / ASTM D3936

03 Taban ve tasiyici yapi

Taslyici kumas veya serit numunelerin cekme davranisini inceleyin. Uygun yontem tabanin
malzemesine ve yapisina gore belirlenir.

Malzeme ve musteri sartnamesine goére yéntem seg¢imi

Gorsel: PW-A015 hali hav ve puskul cekme aparati (pensli). Bu duzen, diger hali testleri icin gerekli butln aparatlari temsil etmez.
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\A¥ PROWHITE YAZILIM

TensilLab.
Testten rapora tek akis.

Cihazi PC Uzerinden yonetin; kuvvet ve uzama egrilerini canli izleyin. Test kosullarini, numune
sonuglarini ve raporlari ayni calisma akisinda birlestirin.

N— ' = 0.00
Yontem 0 0 0
Sonuglar ] G . 00
0.0 %

Kalibrasyon . B -500.000 0.0

Serl #1 - 150 13934-1 STRIP Duzenle "Wapor.. Yeni serl

Kopma
uzAmASE

I
u

Ayarlar

Servis
f

HOME RETURN A YUKARI v ASAGI usT KUVVET UZAMA

Hakkinda CENE SIFIRLA SIFIRLA

TensiLab 0.5.1 kumanda paneli. Ekrandaki numuneler ve sonuglar demo veri setidir.

Testi yonetin Yoéntemi tekrarlayin Alt1 dilde calisin

Baslatma, durdurma, baslangica 10 test tipi icin ydntem yoénetimi. Hiz,  Tirkce, ingilizce, italyanca, Fransizca,
donus, basili tutarak hareket ve on gerilim ve bitis kosullarini Rusca ve Almanca. Rapor dilini her
pnomatik cene komutlari ayni kaydedin; yontemi cihaza aktarin. cikti icin ayrica segin.

panelde.

Ethernet badlantisi - Windows 10 / 11, 64 bit

Modbus TCP haberlesmesi. En az 1366 x 768 ekran. Cihaz olmadan egitim icin yerlesik demo modu.
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\k’ rrOWHITE VERi DEGERLENDIRME

Seriyi gorun.
Istatistigi birlikte degerlendirin.

Tek tek numuneleri, serinin dagilimini ve Ust Uste gosterilen egrileri birlikte inceleyin. Sonucu masteri,
is emri, ydontem ve operator bilgisiyle saklayin.

Seri #1 - 150 13934-1 STRIP

Fraky'ts Fmaks'ts Kopma Mopma Kopma
uzama uzrama et uramasi  uUZamasi
{mmj %) (L] (mm) %)

BT7.6
Ortalama 692.6
Std. sapma

VK %

Sonug ekranindan bélim: bes numunelik demo seri. Sayilar 6lcim performansi beyani degildir.

I Otomatik istatistik Ortalama, standart sapma, VK %, minimum, maksimum ve %95
glven araligl.

I Gerekcgeli degerlendirme Hatali numuneyi gerekcesiyle gecersiz isaretleyin. istatistikler
yalniz gecerli numunelerden hesaplanir.

I Aranabilir arsiv Musteri, is emri, numune, operator ve tarih bilgileriyle seriye
ulasin; kayitli egrileri yeniden inceleyin.

Serilerinizi tasiyin

Bir seriyi .tlab dosyasiyla baska bir PC'ye aktarin; sonugclari ve egrileri birlikte koruyun.
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\&f rrOWHITE RAPORLAMA

Sonuclarinizi paylasin.
Raporun izini koruyun.

A4 PDF, Excel ve CSV ciktilari. Numune bilgilerini, test kosullarini, sonug tablosunu, istatistikleri ve
egrileri raporlayin. Excel’de numune egrileri ayri sayfalarda yer alir.

Sonuclar
Eopma Kopma Kopma
Eeuwwaii UrRMESE UFamMat]
()] [mimj %)
1 677.1 19.04 952 189.9 20.33 10.17 9,411 11.6 #
r] T16.0 17.95 B.58 200.3 19.18 9.59 9.392 116 L
3 708.0 19.70 9,85 199.2 21,25 10.62 10.287 11.6 *
4 5847 17.94 &.97 192.9 19.54 9.77 #.162 11.6 ’
5 6776 19.65 9.82 188.9 20.98 10.49 9,727 11.6 ¢
Ortalama 692.6 18.86 9.43 194.2 20.26 10.13 9.596 11.6
Std, sapma 18.1 0.87 0.43 5.3 0.8% 0.45 0.436 0.0
VE % .6 a6 4.6 L7 4.4 4.4 4.5 0.0
Milry 677.1 17.94 £8.497 188.9 19.18 3.59 9,162 11.6
Maks T16.0 19.70 9.85 200.3 21.25 10.62 10.287 11.6
%85 GA =215 * 1.08 * 0,54 * 6.5 =1.11 = (.55 % 0,541 = 0.0
Kuvvet egrileri
700 m — 3 - —_— s T —-u—'TT‘.——'lﬁ__\
e \
00 ,a-"";s"‘"_'-'-.;: II'| {1l
= W A
) 550 '\ I'l, . IIII
£ 100 o Illllll \
2 100 l‘, \ \\
1 \\
300 = II| III
i
T |
H 2 4 ] - | W
Uzama 3
Ornek PDF raporunun sonuc ve egri bélimii; demo verisi. Altta rapor dili ve cikti bicimi secim penceresi.
P Kalibrasyon ve dogrulama kayitlari

Rapor dili Deutsch

Cok noktal yuk htcresi ve cene acikhgr kalibrasyonu; 1ISO
7500-1 dogrulama raporlari. Otomatik tablo yedekleri ve islem
frtmtoe basiae bl gecmisiyle kayitlari izleyin.
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\A¥ PROWHITE

Aksesuarlar i¢in

AKSESUAR TUTUCULARI

farkli tutma secenekleri.

Baglanti parcalarini ve kiicik numuneleri degerlendirmek icin farkli temas geometrileri. Tutucu
secimini test edilen parca ve cekme ydnuyle birlikte yapin.

|
s
.
o]

PW-AO010

Genis uclu vidali aksesuar cenesi

' r}?]

=

Cift catalli aksesuar tutucusu

ﬁ “

PW-AO012

|
J

PW-AO14

Duz yuzeyli vidali gene

PW-K001-DC-10 / REV.00 / TR

—

|

\/
PW-AOTI

Uzun uglu vidali aksesuar ¢enesi

=

!
a»
PW-AO013

Yarikli aksesuar tutucusu

Uygulamaya gore
eslestirin

Uriin koduyla tutucuyu tanimlayin. Numune
baglantisi, uygun test yontemi, kuvvet siniri ve
teslimat kapsamini birlikte belirleyin.
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\A¥ PROWHITE

TEKNiK OZELLIKLER

Platform ozellikleri.

Konfiglrasyonunuzu malzemeye, ydontem kapsamina ve beklenen kuvvet araligina gore belirleyin.

10 kN

10.000 N nominal platform kapasitesi

Model kodu

Mekanik yapi

Nominal kuvvet kapasitesi
Cene se¢imi

Operator araytizu

Acil durdurma

Hava basinci gosterimi
Elektrik beslemesi / akim
Pnématik hava beslemesi
Hava hortumu

PC baglantisi

Govde renk sistemi

A/ PROWHITE

PW-K001-DC-10

Cift kolonlu test platformu

10 kN (10.000 N)

Manuel veya pnomatik

Cihaz tzerinde dokunmatik panel
Govde Uzerinde erisilebilir buton
HMI Uzerinde dijital gosterim
220V/6A

4-8 bar

8 mm

Ethernet / Modbus TCP

RAL 7016 + RAL 7035

Sistemin siniri birlikte belirlenir

Kullanilabilir test kuvveti; yuk hicresi, cene, baglanti ve aparat kapasitesinin tamamina baglidir. 10 kN platform
kapasitesi her aksesuarin 10 kN oldugu anlamina gelmez.

Olctim performansi ve kullanilabilir hareket aralig), secilen konfigtirasyonun teknik féyuyle birlikte degerlendirilir.
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\&f rrOWHITE KURULUM VE KAPSAM

Dogru kurulum,
dogru kapsamla baslar.

Teklif ve siparis asamasinda test ihtiyaclarini tanimlamak, uygun cene ve dlcim duzeninin
belirlenmesini kolaylastirir.

O-I Test ihtiyacini tanimlayin

Malzeme 6rnegi « yontem / sartname « beklenen kuvvet « numune 6l¢lsu « gunltk test sayisi.

02 Teslimat setini netlestirin

Cihaz - secilen yuk hucresi « manuel / pnématik ¢ene « cene yuzeyleri « uygulama aparatlari »
yazilim ve rapor kapsami.

03 Kurulum kosullarini hazirlayin

220V / 6 A elektrik beslemesi; pnématik ¢ene icin 4-8 bar hava ve 8 mm hortum. Calisma alani
ve numune kondisyonlama kosullarini hazirlayin.

Standart / opsiyon ayrimi Kurulum ve kullanim belgeleri
Standart teslimat ile secime bagli aparatlari teklif ve Kurulum foyd, kullanim talimati, dogrulama /
siparis listesinde ayri gosterin. Aparat baglantisi ve kalibrasyon kapsami ve bakim gerekliliklerini cihaz
kuvvet sinirini birlikte dogrulayin. konfiglirasyonuyla eslestirin.

Bir sonraki adim: numunenizi ve test yénteminizi paylasin; uygun konfigtirasyonu birlikte

tanimlayalim.
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V¥ PROWHITE

Numunenizi paylasin.
Testinizi birlikte tanimlayalim.

Kumas, iplik, hali veya teknik tekstil: uygulamanizi, ydontem ihtiyacinizi ve beklenen kuvvet araligini
iletin.

Her Asamada Hassasiyet. Her Testte Guven.

URUN BILGiSi VE UYGULAMA GORUSMESI

www.prowhite.com.tr
info@prowhite.com.tr
+90 212 671 05 03

WhatsApp +90 533 458 07 64

PROWHITE Teknoloji A.S.

Gokevler Mahallesi, Adnan Kahveci Bulvari,
563. Sokak, No: 9-A, Esenyurt / istanbul, Tirkiye

Her Asamada Hassasiyet. Her Testte Guven.

PW-K001-DC-10/ Rev00 / TR
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